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ALULTOLTOS KEMENCEK / HTBL MO/W

HTBL MO/W

ALULTOLTOS KEMENCEK, FEM
SZIGETELESSEL

AHTBL MO /HTBL W kemence fém szigetelés( és fém flitéelemes, magas
hémeérsékletd alultdltés kemence (HTBL: high temperature bottom
loading).

Térfogata 60 liter. A HTBL 60 MO/16-1G tipus molibdén szigetels
lemeze és molibdén fitéeleme max. 1600 °C hémérséklet
elérését teszi lehetévé. A wofram szigetelésU és wolfram
fatéeleml HTBL 60 W/22-1G tipus max. 2200 °C hémérsékletre
képes. A csak fém kialakitasu kemencék a leheté legtisztabb
atmoszféra és a legjobb vakuum kialakitadsara képesek.

A HTBL tipusu alultdltds kialakitas egyik nagy elénye a kemence konnyU betoltése és kilritése. A
kemencealj lesullyeszthetd és elére kifordithatd, igy a minta és a hasznos tér minden oldalrdl
szabadon hozzaférhetd. A minta betoltése igy nagyon felhasznaldbarat, kiléndsen érzékeny
mintakhoz is alkalmas. A minta hédmérsékletét méré tovabbi héelemek is elhelyezhetdk a hasznos
térfogat kivalasztott helyein. Retorta is alkalmazhaté. A kemencealj sUllyesztése és emelése teljesen
automatikusan torténik egy hidraulikus kar segitségével. Miutan a kemencealj elérte legalsd
helyzetét, a betoltd platform derékszogben manualisan kifordithaté a mintak kivételéhez és a
kemence Ujboli feltdltéséhez.

Nitrogén, argon és hidrogén gazok tiszta vagy kevert formaban is hasznalhatok. A gazok kis
tulnyomassal vagy 10 és 1000 mbar kdzdtt szabalyozhatd parcidlis nyomassal alkalmazhatéok. A
parcialis nyomas adott gazaramot biztosit a kemencén keresztul. Levegd&vel vagy tiszta oxigénnel
torténd mukodtetés nem lehetséges.

A gazok bevezetését kUlonbdzé adagold- és szabalyozdberendezések fellgyelik. A hémeérséklet a
specifikalt tartomanyon belll egyedileg allithatd be, a kemence kialakitasa mindig a legjobb

h&mérséklethomogenitast biztositja.



HTBL MO/W

ALAPKIEPITES JELLEMZOI

| lehetd legtisztabb (6.0 (99,9999%) vagy jobb) | hidrogén parcialis nyomasan alapuld
és pontosan definialt gazatmoszféra mUkodtetés kérésre
| poralaki mintakhoz is alkalmas, pontosan | teljesen automatikus mikodtetés

vezérelt (vakuum) leszivasi sebességek

| adatrégzités a minéségbiztositashoz

HTBL MO/W

ALKALMAZASI PELDAK

megeresztés, keményforrasztas, elszenesités, kerdmia froccsontés (CIM: ceramic injection molding),
,debinding”, gdzmentesités, szaritas, keményités, fém froccsdntés (MIM: metal injection molding),
pirolizis, Hirtelen hités, gyors prototipusgyartas, sziliciumozas, szinterelés, forrasztas, szublimalas,

szintézis, temperalas

HTBL MO/W

LETOLTESEK

TERMEK ADATLAP HTBL »
www.carbolite.com/files/452045/termek-adatlap-htbl.pdf

VACUUM, INERT AND REACTIVE GAS FURNACES UP TO 3000 °C »

www.carbolite.com/files/15236/vacuum-inert-and-reactive-gas-furnaces-up-to-3000-c.pdf

HEAT TREATMENT AT LOW PRESSURES -»

www.carbolite.com/files/16085/heat-treatment-at-low-pressures.pdf
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HTBL MO/W

HTBL MAGAS HOMERSEKLETU TUZHELY
BELSEJE

| fltdelemek

| vizh(tést daramcsatlakozas
| mozgathatd kemencealj

| készUlékhaz

| aljlemez

Belsé nézet HTBL

A HTBL alultélté kemence csak fémes anyagbdl (wolframbdl vagy molibdénbdl) allé egyetlen fltési
zonat tartalmaz. A hészigetels lemezek és a fUtdelemek ugyanazon anyagbdl készulnek.
Alapkiépitésben 9 sugarzasvédd lemez veszi korul a fUtSelemeket. Ha alacsonyabb maximalis
h&mérsékletre van igény, akkor csokkenthetd a sugarzasvédd lemezek szama. A 400 mm atmeérdjd
€s 500 mm fltott hosszd HTBL kemence kivaléan alkalmas nagyvakuum eljarasokhoz. A molibdén
és a wolfram géznyomasa ugyanis nagyon alacsony, még a legmagasabb hémérsékleteken is. Ha a
fUtéelemeket egyszer mar felftotték a maximalis hémérsékletre, akkor merevvé valnak és a

legnagyobb évatossaggal kell banni veltk, nehogy eltérjenek.

Az bsszes tipusu HTBL kemence teljesen automatikus szoftverrel és a folyamat késébbi kiértékelését
szolgalé adatrogzitével van felszerelve. Az dsszes fontos mUkodési paraméter értéke bedllithatd
id6kdzonként megmérddik és eltarolddik. Az automatikus vezérlés és a nagy térfogat kllondsen

alkalmassa teszi a kemencét ipari alkalmazasokra és nagylzemi eljarasokra.



HTBL MO/W

MUSZAKI ADATOK

Modell / jellemzé

Szigetel6anyag
Méretek: kivul mag x szél x mély (mm)

Szallitasi suly (kg)

HASZNOS TERFOGAT
Kamratérfogat (liter)
@ x H, usable space without retort (mm)

@ x H, usable space with retort (mm)

TERMIKUS JELLEMZOK

Tmax, vakuum alatt (°C)

Trmax, atmoszférikus nyomason (°C)

AT, 500°C és 2200°C (K) kozott DIN 17052 szerint
Max. felf(itési sebesség (K/min)

Lehdilési idé (h)

HALOZATI CSATLAKOZASOK
Teljesitmeény (kW)

Feszultség (V)

Aramerésség (A)

Biztositék (A)

VAKUUM (OPCIO)

Szivargasi sebesséqg tiszta, hideg és Ures
tartalybdl (mbar 1/s)

Vakuumtartomany, a szivattyutol fuUggden

SZUKSEGES HUTOViz

SzUkséges hltéviz mennyiség (I/min)
GAZELLATAS

Nitrogén vagy argon, mas gaz kérésre (I/h)

Szabdlyozo

HTBL 60 MO/16-1G
molibdén
3300 x 2400 x 2200

3400

60
400 x 500

380 x 480

1600
1600
+10
10

5

80
400 (3-fazis)
3xT115

3x160

< 5x10-3

durva-, finom-, nagy- vagy

ultra-nagyvakuum

64

500-2000

Siemens

HTBL 60 W/16-1G
wolfram
3300 x 2400 x 2200

3600

60
400 x 500

380 x 480

250
400 (3-fazis)
3 x360

3x500

< 5x10-3

durva-, finom-, nagy- vagy

ultra-nagyvakuum

200

500-2000

Siemens
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KAPCSOLATFELVETEL

www.carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.request&product=G-3-BL-A

AJANLATKERES

www.carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.quote_request&product=G-

3-BL-A
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