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V-L

FORRASZTOKEMENCE

Magas vakuum hoékezelés tiszta légkor vezérléssel és automatizalt
folyamatkezeléssel. A V-L felsé sapka vakuum tlzhely hékezelési folyamatokhoz
készult, ahol az alacsony oxigénszint, a magas tisztasagu gazatmoszféra, a gyors
hités és a pontos minta hdmérséklet-szabalyozas elengedhetetlen.

A V-L egy fuggdblegesen elhelyezett sUtét egy tiszta kvarc
retorttal, automatizalt suté- és retortpozicionalassal
betoltéshez/kidritéshez, felmelegitéshez, lehlitéshoz és egy

magas vékuum szivattyudrendszerrel 6tvozi. Alkalmas olyan

alkalmazasokhoz, mint a feszultséggel valé enyhités, vakuum
|6ddeczés, vakuum alatti keményforrasztas, szinterelés és
hékezelés additiv médon gyartott alkatrészek esetében.

TERMEKVIDEO: V-L FORRASZTOKEMENCEK

VIDEO MEGTEKINTESE - carbolite.com/files/52846/v-I-solding-
furnace-introduction-video.mp4




V-L

TERMEK JELLEMZOI

| Magas tisztasagu vakuum, inaktiv vagy | Pontos hémérsékletszabalyozas
reaktiv gazatmoszféra tiszta hékezeléshez. mintaszervezdével és kaskadvezérld
opcidkkal.
| Turbomolekularis szivattyl rendszer és
specialis tomité elrendezés nagyon alacsony | Automatikus vezérlés, receptek kezelése,
oxigén tartalmu. tételes adatok rogzitése és tavoli hozzaférési
lehetéségek.
| Kvarc retort/kvarc hatizsak tiszta
munkaterheléshez és nagy vakuum | Gyors hltés a kemence emelésével és
mUkodtetéshez. kényszeritett levegdvel a kvarc retort korul.

V-L

HOGYAN MUKODIK A V-L TOP HAT VAKUUM
TUZHELY

The V-L is a vertically mounted tube furnace with automated furnace movement, enabling controlled loading
and unloading, heating, and cooling processes. The quartz retort is connected to the furnace system so that the
sample area can be accessed easily during loading. For the heat treatment process, the retort and furnace

assembly are lowered and locked into position, allowing high-vacuum or controlled-atmosphere operation.

A f(ités utan a suté felemelheté a kvarc retortdél, hogy tamogatja a minta gyors hitést vakuumban, levegében
vagy inert gaz légkoérben. Ez a felsé kalap kialakitasa javitja a felhasznalok hozzaférését a minta helyéhez,
tdmogatja a tiszta hékezelést és segit csokkenteni a folyamatciklus idét.

A tlzhely tartés CrFeAl flit6elemeket és nagy teljesitményl kerdmia szal szigetelést hasznal. Harom fuggetlenul
szabdlyozott fUtézénak kivald hédmérséklet-egyenlédséget biztositanak. A zéndkat mantel héparral monitorozzak,
tovabbi tulmelegedésl héparral a folyamatbiztonsag érdekében. Egy lezart keramia szal dugod lezarja a tlzhely
tetejét a héstabilitas fenntartasa érdekében a muikodés soran.

T-A/ IDONIFIWNIANOLZSVHIOS
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V-L

VAKUUM TUZHELY V-L 450-1100

| A nagyobb kapacitas és a nagyobb folyamatok

rugalmassagat szolgald 1100 mm-es Uvegdoboz magassaga.

| Ujtervezésu kettés henger emelé rendszer a

zokkendmentesebb, stabilabb mdkodés érdekében.

| Kulsé hozzaférés a gyorsabb és biztonsagosabb

karbantartashoz.

| Gyorsitott Uveg kupola a kdnnyebb ellenérzéshez és

kezeléshez.

| Azoptimalizalt rakodasi magassag javitja a kezeld

ergondmiajat.

V-L

TISZTA LEGKOR ES ALACSONY OXIGEN
HOKEZELES

A V-L olyan folyamatokhoz készult, ahol minimalisra kell cs6kkenteni a maradék oxigént és a fellileti oxidaciot. A
titan és a titdnotvozetek vakuumban vagy inert gazban torténd felmelegitésekor tovabbra is erésen reagalnak a
maradék oxigénre. A PDF elmagyardazza, hogy a nagy vakuum segit felszabaditani a felUleti vizet és az oxidokat a
fémbdl, csokkentve az oxidaciohoz rendelkezésre all6 oxigént a hékezelés soran.

Egy jelentett Carbolite-vizsgalatban az oxigénkoncentraciot EDX-elemzéssel mérték a lézeres poragy fuziéval
eléallitott Ti-6Al-4V mintakon, majd hékezelték. A nagy vakuumban végzett eljaras 38%-kal csdkkentette az
oxidacioét a vizsgalt mintak atmoszférikus nyomason torténd hékezelésével 6sszehasonlitva. Ez teszi a V-L-t erds
valasztassa a tiszta stresszcsokkentés és hdkezelés szempontjabdl.

A nyomasprofil azt is mutatja, hogy a folyamat Iégkdre hogyan valtozik a flités soran: A viz kiégése leginkabb
korulbelul 200 °C és 500 °C kozott lathatd, mig a fémmonoxid kiégése korulbelll 600 °C és 850 °C kozott
torténik. A hékezelés utan a turbomolekularis szivattyu stabilizalja a nyomast, mivel a deszorpcidés folyamatok
alacsonyabb hémérsékleten csdkkennek.



V-L

TISZTA LEGKOR ES ALACSONY OXIGEN
HOKEZELES

V-L

GYORS HUTES ROVIDEBB
FOLYAMATCIKLUSOKHOZ

Ez az egyszerU és hatékony hitési médszer lehetévé teszi a
gyorsabb ciklusidéket és a gyors hémeérséklet-csokkentést a
vakuumhegesztés, a vdkuumhegesztés és mas hékezelési
folyamatok utan.

A V-L tetején l1évé motoros dugattyu kéményhatast hozhat
létre, segitve a teljes rendszert hiteni, miutan a flitési elemek

kikapcsolédnak. Ez hatékony mddszert biztosit a kezel6
szamara a retort hltése és a sutd felkészitése a kovetkezd
futdshoz.

T-A / IDONIWNIANOLZSVHHOS
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V-L

AUTOMATIKUS VEZERLORENDSZER

A V-L egy teljesen programozhaté vezérlérendszeren keresztUl
muUkodik, intuitiv érintépanel-interfészlel (19 huvelyk, 1280 x 800
pixel felbontasu). Az Gzemelteték monitorozhatjak a
h&mérsékleti profilokat, a vakuumviszonyokat, a gazaramlast és
a folyamatértékeket, mig a mindségbiztositasi csapatok a
minden sUtéciklushoz tartozd adatnapldzas és sorozatjegyzékek
kiadasah i nyernek hasznot.

V-L

ALKALMAZASOK

A V-L vakuum tlzhely tdmogatja a nagy vakuum és a szabalyozott légkor hékezelési alkalmazasok széles

skalajat.
Alkalmazasi csoport Példa folyamatok
Additiv gyartas és pormetallurgia Stresscsdkkentés, L-PBF mintak megeresztése, szinterelés, MIM
€s gyors prototipusgyartas.
FUzié és metallurgical processing Vakuum alatti keményforrasztas, vakuum alatti
keményforrasztas, temperalds, megeresztés és gyors lehdlés.
Tiszta feldolgozas és anyagok Degazalas, kisutés, szublimacié és szintézis.

el6készitése



V-L 180-300/10-1G V-L 450-T100

V-L

GYAKORI KERDESEK

Ml AZ A V-L TOP HAT VAKUUM TUZHELY?

A V-L egy fuggdlegesen felszerelt felsé sapka vakuum
tlzhely, tiszta kvarc retort, mozgathatd tlzhely fedél
és automatizalt folyamatvezérlés nagy vakuum vagy
szabalyozott hékezelés.

HOGYAN SEGIT A V-L CSOKKENTENI AZ
OXIDACIOT?

A turbomolekularis szivattydrendszer és a kontrollalt
atmoszféra csdkkenti a maradék oxigént. A
tanulmanyban a magas vékuum hé&kezelés
jelentésen csdkkentette az Oxidalas a Ti-6Al-4V L-PBF
mintak esetében, a légnyomasu hdkezeléssel

osszehasonlitva, 38%-kal.

HOGYAN DOKUMENTALHATO A FOLYAMAT
MINOSEGE?

Az automatikus vezérlé rendszer CSV formatumban
tarolja a beallitasi pontokat és a feldolgozasi
értékeket, példaul a hEmérsékletet, a gazaramlast, a
nyomast és a hibakat, automatikus és manualis

tételes fajlok mentésével minden suté futasahoz.

Standard V-L 180-300/10 forrasztd
kemence a lehetd legalacsonyabb
Uzemi nyomas és legnagyobb
h&meérsékleti homogenitas
egyideju elérésehez

MILYEN FOLYAMATOKRA ALKALMAS A V-L?

A tipikus alkalmazasok kdzé tartozik a
feszlltségszUrés, a vakuum léddeczés, a vakuum
alatti keményforrasztas, a gazkibocsatas, a
szinterelés, a megeresztés, a temperdlas, a kisUtés és

a hozzdadottan gyartott alkatrészek hékezelése.

HOGYAN TOLTODNEK BE A MINTAK?

A V-L HAT kialakitasa nyitott hozzaférést biztosit a
mintaterulethez. A mintakat tobb oldalrdl is
elhelyezhetik, és a rugalmas racsrendszereket

kulonbozé mintah&sszerekhez allithatjak be.

HOGYAN MUKODIK A GYORS HUTES?

A tlUzhely felemelhetd, igy a szobahédmérsékletl
levegd aramlik a kvarcszekrény korul. A motoros
fUlke motoros kémeényhatast hozhat létre a rendszer
hltésére, miutan a fUtéelemek ki vannak kapcsolva.

T-A / IDONIFIWNIANOLZSVHHOS
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V-L

MUSZAKI ADATOK

Paraméter V-L180-300 V-L 300-400 V-L 450-600 V-L 450-1100
Méretek: kivil mag x szélx 3000 x 1400 x 2850 x 2100 x1400 3400 x 2200 x 4200 x 2200 x
mély (mm) 1400 1400 1850
Kamratérfogat (l) 7.5 28 95 170

@ xH (mm) 180 x 300 300 x 400 450x600 450 x 1100
Tmax, vakuum alatt (°C) 1050 1050 1050 1050

Max. rakodasi kapacitas 10 30 100 100

(kg)

Max. hémérséklet a 1050 1050 1050 1050

vakuumban (°C)

Teljesitmény (kW) kb. 15 approx. 30 kb. 60 kb. 100

Saly (kg) kb. 950 kb. 1650 Korulbeltl 1500 kb. 2700

Automatizalt mikodtetés Siemens SPS Siemens SPS Siemens SPS Siemens SPS
V-L

LETOLTESEK

TERMEK ADATLAP VL »
carbolite.com/files/452011/termek-adatlap-vl.pdf

HEAT TREATMENT / DEBINDING & SINTERING OF ADDITIVE MANUFACTURING OF METALS, METAL INJECTION
MOULDING -»

carbolite.com/files/162093/heat-treatment-debinding-sintering-of-additive-manufacturing-of-metals-metal-
injection-moulding.pdf

VACUUM, INERT AND REACTIVE GAS FURNACES UP TO 3000 °C »
carbolite.com/files/15236/vacuum-inert-and-reactive-gas-furnaces-up-to-3000-c.pdf



V-L

KAPCSOLATFELVETEL

carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.request&product=G-2-C

AJANLATKERES

carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.quote_request&product=GC-
2-C

FORDULJON HOZZANK

carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/
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