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KAMRAS KEMENCE / HTK

HTK

KAMRAS KEMENCE, FEM SZIGETELESSEL

A Carbolite magas hémeérsékletd kemencék fém HTK termékcsaladja molibdénbdl
vagy volframbdl készult fém fltdtestekbdl all.

A fémbdl készult HTK sorozat négy kulonbozé méretben
kaphato. A kisebb, 8 és 25 literes HTK-kat altalaban
laboratériumokban hasznaljak kutatasi és fejlesztési célokra. A
nagyobb, 80 és 120 literes kemencéket tobbnyire kisérleti
gyartasi rendszerként vagy nagyuzemi gyartashoz hasznaljak.
Ezeknek a kemencéknek az elllsé ajtds kialakitasa lehetdveé teszi

a konnyU be- és kirakodast.

A fémkemencék volfram (HTK W) vagy molibdén (HTK MO)

felhasznalasaval készulnek, ami a lehetd legnagyobb tisztasagu

inert atmoszférat és végsd vakuumszintet eredményezi. Kérésre

nagy vakuumu korszerUsités is rendelkezésre all. A
leggyakrabban hasznalt gazok kozé tartozik a nitrogén, az

argon, a hidrogén és ezek keverékei.
HTK — fém szigetelésli kamras kemence

A HTK sorozat ft&elemei és szigetelései volframbdl (HTK W)
vagy molibdénbdl (HTK MO) készulnek. A gazaram vezetésére
retortat lehet hasznalni, kUlondsen kotésmentesitd
alkalmazasoknal vagy a hémérséklet egyenletességének
fokozasara. A HTK W esetében a maximalis hémérséklet 2200
°C, mig a HTK MO esetében 1600 °C.

Termékvided: HTK - Kamras kemence, fém
szigeteléssel

ALKALMAZASI PELDAK

szénmentes atmoszféra, fém froccsdntés (MIM: metal injection molding), fémezés, szinterelés, termikus

.debinding” szinterelés el6tt, pirolizis, szintézis, megeresztés, temperalas



A fémkemencék pontosan meghatarozott
légkort biztositanak a leheté legnagyobb

tisztasaggal

A fémkemencék a lehetd legjobb vakuumot
biztositjak

A hidrogén parcialis nyomasu Uzem
opcionalisan elérhetd

Adatrogzités a mindségiranyitashoz: CC-
TP1200 smart, CC-TP1900 vagy CC-IPC1900

HTK 8

HTK 25

HTK 80

ALAPFELSZERELTSEG ES OPCIOK

| A HTK sorozat az AMS-2750
kovetelményeknek megfeleléen szallithato

| Opcid a kétésmentesitési folyamatokhoz

| Opcid a tiszta, nagy vakuumos

folyamatokhoz

SZUKSEGES INFRASTRUKTURA

| Gazok: hidrogén, argon, nitrogén
| Elektromos tapegység

| Meghibasodasmentes hiitéviz

| Kipufogégaz

8 literes HTK kemence.

25 literes HTK kemence.

80 literes HTK kemence.
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KAMRAS KEMENCE / HTK

HTK

KEMENCEKONFIGURACIOK

Kemencetipus Hasznos Max. Fitott zonak  Kotésmentesitési
térfogat hémérséklet szama opcié
HTK 8 MO/W 8 1600°C /2200 1 Torch/ condensate
°C trap
HTK 25 MO/W 25 1600°C /2200 1 Torch/ condensate
°C trap
HTK 80 MO 80 1600 °C 4 Torch/ condensate
trap
HTK 120 MO 120 1450 °C 4 Torch/ condensate
trap
HTK

RETORTA ES MINTATARTO ALLVANYOK

HTK 8 HTK 25 HTK 80 HTK 120

Hasznos tér a retortaban Hx W x D 160 x180 x180 240 x 240 x 400 380 x 410 x 500 380 x 400 x 770
[mm]

Lemezek szama* 3 3 40 60

Lemezmeéret [cm?]* 225 860 930 930

R
[
—_——

HTK 8 HTK 25 HTK 80 HTK 120



HTK

KOTESMENTESITES ES SZINTEREZES

A HTK-MIM-3 kemence programja lehetévé teszi a MIM-alkatrészek két Iépésben torténd kotésmentesitését és
szinterezését. A program elérehaladasa egy diagramon jelenik meg, és a fontos paraméterek, mint példaul a
nyomas, a gazaram és a gaz tipusa rogzitésre kerulnek. A debinding szakaszban parcialis nyomast és nagy
nitrogéngazaramot hasznalnak, mig a szinterelési szakaszban a hémérséklet egyenletességére dsszpontositanak,

amia MIM-alkatrészek egyenletes sUrlségét eredményezi.

A KEMENCE BELSEJEBEN: HTK 8-80

| 1] Futétestek | 5| Gazbevezetés
| 2| Retorta | 6| Gazkivezetés
| 3| Sugarzasi pajzsok | 7| Vakuummérs
| 4| Termoelemek | 8| Vizh(téses

vakuumtartaly

Egy HTK 8 molibdén példaértekl keresztmetszete

A KEMENCE BELSEJEBEN: HTK 120
| 1] Futékészulékek

| 2| Sugarzasi pajzsok

| 3| Gazbevezetés

| 4| Gazkivezetés

A HTK 120 fUt8kazetta, CAD-rajz. A legmagasabb élettartamra és
kénnyU karbantartasra tervezve.
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HTK

KOTOANYAG-KEZELESI LEHETOSEGEK HTK 8-
80

Az utdégetd faklydja biztositja a maradék gyulékony vagy
mérgezd illékony anyagok ellenérzott atalakitasat nem

gyulékony gazokka.

KAMRAS KEMENCE / HTK

A kotbanyag-kezeléshez kondenzvizcsapda felszerelhetd. A
folyamat soran a csapda lehl, hogy a kotéanyag
kondenzalddjon. A folyamat utdn a csapda felmelegithetd, hogy
a folyékonnya valt kétdanyagot biztonsagosan ki lehessen

engedni.

Utdégetd

HTK

NEHANY HTK 120 OPCIO

UTOEGETO SZERELVENY

| 1| Gazkivezetés

| 2| Nyomfelmelegités

| 3| Faklya

| 4| Pozicidvezérelt golydsszelep
| 5| Frissolaj-szivattyu

| 6| Olajkondenzator

A HTK 120 fatott gazkimenete és
vakuumvezetéke




HTK

SZIVARGASI ARANY EREDMENYEK

A nagyvakuumos bévitéssel a szivargasi sebesség 10-3 mbar*|/s alatti értékeket eredményez. A szivargasi
sebességet a kemence kilritésével, az 6sszes szelep elzardsaval és a nyomasndvekedés idébeli mérésével
hatarozzuk meg. A vizmolekulak deszorpcidja a fémfellletrél kdrulbelUl 20 érat vesz igénybe, és gyorsabb
nyomasnovekedést eredményez, amit a kék vonal mutat.

Pump down curve
1008403 Leakage rate
1.008+02 5,008-01
4,50E-01 9.00E-04
1008401 !
B T It 8.00E-04
1,00E+00 1
o 2 4 s s " 2 14 1 . 20 2 2 % 350801 7.00E-04
- | N e
s §  3.00E01 6,00E-04
2 3
E E
® 100e00 £ 2.50E01 5.00E-04
] 4
b & 2,00E01 4,00E-04
1.00€-03
150801 - 3,00E-04
1.00E-04 | —
| 1,00E-01 —\_._lfl_l_'_‘_'ﬁ—\_\_l_m 2,00E-04
o
1,00E:05 | u——\_l_‘—’_‘—’—L —
\ 500802 A U LI_L 1,00E-04
N |
1.00€-08 T~—_ 0,00E+00 —* 1,00E-08
R S s S S S S | 0,00 10,00 20,00 30,00 40,00 50,00 80,00 70,00
1,00E-07 e i) th
——eh1 plmbar] ch pimbar]  ——leak rate [mbarlis] V=1 ——leak rate mbaris] V=125 -~ Linear (ch1 plmbar]*)
—PYNU-01 ['C] —PV PS-8.02(Absolut) [mbar] PV PS-8.03(PTRSON) [mbar]

Ellen&rzott laboratériumi kdrilmeények kozott mérve. Az eredmények a folyamat-specifikus valtozéktol, pl.

gazaramlasi sebességtdl, vakuumszintektdl és a minta anyagatdl, méretétdl/sirlségétsl figgden valtozhatnak.

HTK

MAGAS VAKUUM ALKALMAZASOK

A HTK 8 keresztmetszete nagyvakuumos bdvitéssel. A
turbdszivattyu legaldbb egy DN100-as kariman keresztul
csatlakozik.

| 1] Turbdszivattyu

| 2| Vakuumszelep

| 3| DN 100 karima

Magas vakuumos frissités

leakage rate [Vs]
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HTK

VEZERLO OPCIOK

A kemence mUkodtetése 12" vagy 19" érintéképernyds vezérlén keresztUl torténik. Ez attekintést nyujt a

kemencérdl és annak viselkedésérdl, és lehetéveé teszi a felhaszndld szamara, hogy a kemence esetleges

bedllitasait elére elvégezze.

TP1200 SMART

A felhasznaldbarat 12"-os érintéképernyd részletes
attekintést nyujt a kemence allapotarol.

Az automatikus program beéllitasa

Az intelligens szoftver elsésorban az egyszerlbb
folyamatokhoz hasznalhato

A teljesen automatikus funkcioé teljes
rugalmassagot biztosit

Az eléprogram biztositja, hogy a kemence a
hékezelés el6tt kitruljon, hogy biztonsagot

nyUjtson az esetlegesen elé6forduld hibak esetén

A rendszer egy ipari szabvanyu Siemens PLC-n
alapul, amely teljes biztonsagot nyujt.

TP1900/ CC-IPC1900

A kemence teljes vizualizaciéja 19'-os
érintéképernydvel, elsésorban a teljesen
konfiguralt egységek vagy a hidrogén hasznalata
esetén (> 5%)

Automatikus program konfiguralasa

Az automatikus szoftver bonyolultabb és
hidrogénes folyamatokhoz hasznalhatd

A CC-IPC1900 verzié ezen felll tartalmaz egy ipari
PC-t szabvanyos Windows szoftverrel

A rendszer egy ipari szabvanyu Siemens F-PLC-n
alapul, amely teljes biztonsagot biztosit még
hidrogénes alkalmazasok esetén is

Az el6program biztositja a teljesen automatizalt
szivargasvizsgalatot, amely tulnyomasban és
vakuumban torténik



HTK

PELDAK

HTK 8 MO/16-2G smart 8  HTK 25 W/22-1G HTK 80 MO/16-3G

L hasznos térfogat, 1600 automata 25 L hasznos automatikus 80 L

°C, Argon, formazogaz térfogat, 2200 °C, Argon hasznos térfogat, 1600
°C, Argon, nitrogén és
opcionalis hidrogén
berendezés

HTK

KAMRAS KEMENCE KIALAKITASA

A kamras kemenceék az elolrél torténd betdltés koncepcidjanak kdszonhetéen meglehetdsen konnyen be- és

HTK 120 MO/14-3G
automata 120 L hasznos
térfogat, 1400 °C, Argon,
Nitrogén, Hidrogén és
részleges nyomas
opcionalisan valaszthato

kirakodhatok. A kisebb kemencék kézzel, a nagyobb egységek kézi targoncaval rakodhaték. A vizhltéses

vakuumtartalyok négyszogletes kialakitasa lehetévé teszi, hogy az egységet rendkivul kompaktra tervezzék.

Ezért az egységek nem igényelnek sok helyet a mUhelyben, és tokéletesen alkalmasak laboratériumokba. Minden

HTK tipusu vakuumtartaly egyetlen keretre van szerelve, és kdnnyen szallithatd a vildg minden tajara. Nagyobb

kemencetérfogat esetén azonban az edényt hengeresre tervezik, mint a HTK 120 esetében.

Egy turbdmolekulaszivattyud vazlata nagyvakuumos

alkalmazasokhoz.

MLH / 3ONIWIN SYdWVA
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HTK

GYAKORI KERDESEK

JOBB EGY GRAFIT KEMENCE?

Ez az eljarastdél fugg. Egyes anyagok, mint példaul a rozsdamentes acél, 316L, titan stb. nem hékezelheték
grafitkemencében, ktlondsen akkor, ha az alkatrész teljesitménye fontos. Ilyen esetben a fémkemencék

ajanlottak a nagy tisztasagu atmoszférajuk, valamint a hidrogén- és nagyvakuum-képességlik miatt.

MIERT VAN SZUKSEG A HIDROGENES HOKEZELESHEZ FEMKEMENCERE?

Egy grafitkemencében a hidrogén 1000 °C felett reakcidba Iépne a grafit fUtdelemekkel és a szigeteléssel. Minél
magasabb a hémérséklet, annal gyorsabban kopnak a grafit alkatrészek, ami szénhidrogéneket termel és

reakcidokat okoz a mintaval. Egy fémkemencében a keletkezé légkor tiszta.

MIERT KESZUL A SZIGETELES VOLFRAMBOL VAGY MOLIBDENBOL?

Minél kisebb a kemencekamra belsejében |évé anyagok valtozatossaga, annal kisebb a keresztszennyezddés a
kemencében. Ez tisztabb légkdrt eredményez a kemencében. Tovabba jobb a munkavakuum, a magas
forraspontok és az alacsony géznyomas miatt a megnedvesitett fémeknél. A Carbolite vakuumkemencék
kialakitasa tébbrétegl sugarzasi pajzsokbdl all, hogy nagyon alacsony energiafogyasztast biztositson. Ezek a
rétegek ,tukorként” viselkednek, visszaverik a hésugarzast, ezaltal szigetelve a kemencét. A maradék hét a

vakuumtartalyt korulvevé hitdviz vezeti el.

MI AZ ELONYE A (HIDROGEN) PARCIALIS NYOMASNAK?

A Carbolite 10 és 1000 mbar kdzott allithatd nyomasszinteket tesz lehetdvé. A valtoztathaté nyomassal az Ugyfél
a gaz sUrUségét és ezaltal a Reynolds-szamot tetszés szerint allithatja be. Ez biztositja a pozitiv gazaramlast
csokkentett nyomas mellett, a kdtdanyag elparolgasat alacsonyabb hédmérsékleten. Ez szamos alkalmazasnal
elényds. A hidrogén parcialis nyomasa azonban nagy szakértelmet igényel a biztonsagos kezeléshez. Dedikalt
szoftver- és hardvermegoldasokat hasznalunk, hogy ilyen kértlmények kdzott is teljes biztonsagot nyujtsunk.



HTK

MUSZAKI ADATOK / MOLIBDEN

Paraméter HTK 8 MO/16-1G

Szigetelbéanyag molibdén

Méretek: kivul mag x szél x mély (mm) 2100 x 1300 x 1100
Szallitasi suly (kg) 1200
Kamratérfogat (liter) 8

mag x szél x mély hasznos tér retorta nélkul 200 x 200 x 200

(mm)

mag x szél x mély hasznos tér retortaval 200 x 180 x 180
(mm)

Tmax, vakuum alatt (°C) 1600

AT 500 és1500°C (K) kozott DIN 17052 szerint £ 5

Max. felf(tési sebesség (K/min) 10
Lehdlési idé (h) 6
Teljesitmeény (kW) 30
Feszultség (V) 400
Aramerésség (A) 75
Biztositék (A) 3x 100
Szivargasi sebesség tiszta, hideg és ures 5x10-3

tartalybol (mbar I/s)

Vakuumtartomany, a szivattyutél fuggden durva-, finom- vagy

nagyvakuum
HUtéviz mennyisége (I/min) 40
Max. bemendé hédmeérseklet (°C) 23
Nitrogén vagy argon, mas gaz kérésre (I/h) 200-2000
Szabalyozd kérésre

HTK 25 MO/16-1G
molibdén

2200 x 1900 x 1800
1700

25

250 x 250 x 400

230 x 230 x 400

1600

+5

10

6

80

400 (3-fazis)
3x 120

3x 160

5x10-3

durva-, finom- vagy
nagyvakuum

70
23
200-2000

kérésre

HTK 80 MO/16-1G
molibdén

2300 x 2100 x 2200
2000

80

400 x 400 x 500

380 x 380 x 500

1600

+5

10

8

100

400 (3-fazis)
3x 150

3x 200

5x10-3

durva-, finom- vagy
nagyvakuum

100
23
200-2000

kérésre

n
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MUSZAKI ADATOK / VOLFRAM ES HTK 120

Paraméter HTK 8 W/22-1G

Szigeteléanyag wolfram

Méretek: kivul mag x szél x mély (mm) 2100 x 1300 x 1100
Szallitasi suly (kg) 1300
Kamratérfogat (liter) 8

mag x szél x mély hasznos tér retorta nélkul 200 x 200 x 200

(mm)

mag X szél x mély hasznos tér retortaval 180 x 180 x 200
(mm)

Trmax, vakuum alatt (°C) 2200

AT 500 és1500°C (K) kozott DIN 17052 szerint £5

Max. felf(itési sebesség (K/min) 10
Lehdlési idé (h) 6
Teljesitmeény (kW) 45
Feszlltség (V) 400
Aramerésség (A) n2
Biztositek (A) 3x 160

Szivargasi sebesség tiszta, hideg és Ures -
tartalybol (mbar 1/s)

Vakuumtartomany, a szivattyutél fuggden durva-, finom- vagy

nagyvakuum
HUtéviz mennyisége (I/min) 40
Max. bemend hédmeérséklet (°C) 23
Nitrogén vagy argon, mas gaz kérésre (I/h) 200-2000
Szabalyozo kérésre
HTK

LETOLTESEK

TERMEK ADATLAP HTK METAL »
carbolite.com/files/451985/termek-adatlap-htk-metal.pdf

VAKUUMOS KEMENCEK KATALOGUSA »

HTK 25 W/22-1G
wolfram

2200 x 1900 x 1800
1900

25

250 x 250 x 400

230 x 230 x 400

2200

+5

10

6

100

400 (3-fazis)
3x 150

3x 200

durva-, finom- vagy
nagyvakuum

100
23
200-2000

kérésre

carbolite.com/files/15236/vacuum-inert-and-reactive-gas-furnaces-up-to-3000-c.pdf

HTK 120 MO/16-3G MIM

molibdén

1600

+5

<4

100

400 (3-fazis)
3x 150

3x 200
5x10-3

durva-, finom- vagy
nagyvakuum

100
23
200-2000

kérésre



HTK

KAPCSOLATFELVETEL

carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.request&product=G-3-UCF-A

AJANLATKERES

carbolite.com/hu/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.quote_request&product=G-3-UCF-A

cARBOLITE

CARBOLITE

a VERDER company
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© Carbolite Gero - carbolite.com / A tartalom mddosulhat vagy javitasra kerulhet




