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PIEC CYLINDRYCZNY / V-L

V-L

PIEC CYLINDRYCZNY

Wysoka prézniowa obrébka cieplna z kontrolg czystej atmosfery i
zautomatyzowanym zarzgdzaniem procesami. V-L top hat vacuum
furnace zostat zaprojektowany do procesdw obrobki cieplnej, gdzie niskie
poziomy tlenu, atmosfery gazu o wysokiej czystosci, szybkie chtodzenie i
doktadna kontrola temperatury probek sg niezbedne.

V-L faczy pionowo zamontowany piec z czysta kwarz retorta,
automatyczne pozycjonowanie piecéw iretort do
zatadunku/wytadunku, podgrzewania, chtodzenia oraz

systemem pompowania prézni wysokiej. Jest odpowiedni do

zastosowan, w tym odciggania naprezen, lutowania w prézni,

Lutowanie prézniowe, spiekanie i obrébki cieplnej

komponentéw wytwarzanych addytywnie.

WIDEO PRODUKTU: V-L PIECE DO LUTOWANIA

ODTWORZ WIDEO » carbolite.com/files/52846/v-I-solding-
furnace-introduction-video.mp4




V-L

CECHY PRODUKTU

| Wyszej czystosci préznia, gaz obojetny lub | Precyzyjna kontrola temperatury z
gaz reaktywny dla czystej obrobki probkowym termoparg i opcjami
termicznej. sterowania kaskadowego.

| Turbomolekularny system pomp i specjalne | Automatyczna kontrola, zarzadzanie
uszczelnienia dla bardzo niskiej zawartosci przepisami, rejestracja danych partiowych i
tlenu. opcje zdalnego dostepu.

| Quartzretort/ kwarc kaptur dla czystej | Szybkie chtodzenie poprzez podniesienie
objetosci roboczej i wysokiej pracy pieca i uzycie przymusowego powietrza
prézniowe. wokodt retort kwarcowy.

V-L

JAK DZIALA PIEC PROZNIOWY V-L TOP HAT

The V-L is a vertically mounted tube furnace with automated furnace movement, enabling
controlled loading and unloading, heating, and cooling processes. The quartz retort is connected to
the furnace system so that the sample area can be accessed easily during loading. For the heat
treatment process, the retort and furnace assembly are lowered and locked into position, allowing

high-vacuum or controlled-atmosphere operation.

Po podgrzaniu piec moze by¢ podniesiony z dala od retort kwarcowy, aby wspiera¢ szybkie
chtodzenie prébki w prézni, powietrzu lub atmosferze gazu inertnego. Ta konstrukcja czapki gornej
zapewnia uzytkownikom lepszy dostep do przestrzeni probkowej, wspiera czyste obrobki cieplne i

pomaga skroci¢ czas cyklu procesu.

Ogrzewanie wykorzystuje trwate elementy grzewcze CrFeAl i wysokowydajng izolacje z wiékien
ceramicznych. Trzy niezaleznie kontrolowane strefy grzewcze zapewniaja doskonata jednolitos¢
temperatury. Strefy s monitorowane za pomoca termopardw z ptaszczykiem, z dodatkowym
termoparem o nadmiernej temperaturze w celu zapewnienia bezpieczenstwa procesu.
Uszczelniona wtyczka z widkien ceramicznych zamyka gorna czes¢ pieca, aby utrzymac stabilnosc

termiczna podczas pracy.

T-AN/ ANZDAYANITAD D31d



PIEC CYLINDRYCZNY / V-L

V-L

PIEKARNIK PROZNIOWY V-L 450-1100

| Zwiekszona wysokosé szklanej koputy 1100 mm dla wiekszej

pojemnosci i elastycznosci procesu.

| Przeprojektowany podwéjny system podnoszenia dla

plynniejszej, bardziej stabilnej pracy.

| Utrzymanie dostepu tylnego dla szybszej i bezpieczniejszej

konserwacji.

| Przenosny kubek szkfa utatwiajacy kontrole i obstuge.

| Zoptymalizowana wysoko$¢ zatadunku dla lepszej ergonomii
operatora.

V-L

CZYSTE POWIETRZE | NISKO TLENOWE
OBROBKI CIEPLNEJ

V-L jest przeznaczony do proceséw, w ktérych pozostaty tlen i utlenianie powierzchni musi by¢
zminimalizowane. Kiedy tytan i stopy tytanu sa podgrzewane w prdzni lub gazie inertnym, moga
one pozosta¢ wysoce reaktywne wobec pozostatego tlenu. PDF wyjasnia, ze wysoka prdznia
pomaga uwolni¢ wode powierzchniowa i tlenki z metalu, zmniejszajac tlen dostepny do utleniania

podczas obrdbki cieplnej.

W opublikowanym badaniu Carbolite, stezenie tlenu zostato zmierzone za pomoca analizy EDX na
prébkach Ti-6Al-4V wytworzonych przez fuzje laserowa w proszku proszkowym, a nastepnie
poddanych obrébce cieplnej. Proces w wysokim prézni zmniejszyt utlenianie o 38% w poréwnaniu z
obrobka cieplna przy cisnieniu atmosferycznym dla badanych prébek. To sprawia, ze V-L jest silng
opcja do czystego odpylania naprezeniowego i obrébki cieplnej czesci wytwarzanych w sposéb
dodatkowy.

Profil ciSnienia pokazuje rowniez, jak zmienia sie atmosfera procesu podczas podgrzewania:
odgasywanie wody jest najbardziej widoczne w temperaturze od okoto 200 °C do 500 °C, podczas
gdy odgasywanie monoksydem metalu wystepuje w temperaturze od okoto 600 °C do 850 °C. Po
obroébce cieplnej, pompa turbomolekularna stabilizuje ciSnienie, poniewaz procesy desorpcji

zmniejszaja sie przy nizszych temperaturach.



V-L

SZYBKIE CHLODZENIE DLA KROTSZYCH
CYKLI PROCESOWYCH

W przypadku wymuszonego chtodzenia, V-L moze podnosi¢
piec i wpusci¢ powietrze w temperaturze pokojowej wokét
kabiny kwarcowej. Ta prosta i wydajna metoda chtodzenia
umozliwia szybsze czasy cyklu i szybkie obnizenie temperatury
po lutowaniu prézniowym, lutowaniu prézniowym iinnych
procesach obrdébki cieplnej.

Motoryzowana klapka na gérze V-L moze stworzy¢ efekt
komina, pomagajac schtodzi¢ caty system, gdy elementy
grzewcze sg wytaczone. To daje operatorom skuteczny sposob
na schtodzenie retort i przygotowanie pieca do nastepnego
biegu.

V-L

AUTOMATYCZNY SYSTEM STEROWANIA

V-L jest obstugiwany za pomoca w petni programowalnego
systemu sterowania z intuicyjnym interfejsem panelu
dotykowego (wyswietlacz 19 cali, rozdzielczos¢ 1280 x 800
pikseli). Operatorzy moga monitorowac profile temperatury,
warunki prézni, przeptyw gazu i wartosci procesu, podczas gdy
zespoty jakosci korzystaja z rejestrowania danych i zapisow

wsadowych dla kazdego cyklu pracy pieca.

T-A/ ANZDAYANITAD D31d
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V-L

APLIKACJE

Piekarnik prézniowy V-L obstuguje szeroki zakres zastosowan obrébki cieplnej o wysokiej prézni i kontrolowanej

atmosferze.
Grupa aplikacji Przyktady procesow
Produkcja dodatkowa i metalurgia Odprezanie, wyzarzanie probek L-PBF, spiekanie, MIM i szybkie
proszkdw prototypowanie.
taczenie i przetwarzanie metalurgiczne Lutowanie prézniowe, lutowanie prézniowe, odpuszczanie,
wyzarzanie i szybkie chtodzenie.
Czyste przetwarzanie i przygotowanie Degazowanie, suszenie, sublimacja i synteza.

materiatdw

V-L

PRZYKLADY

iy

V-L 180-300/10-1G V-L 450-1100 The standard V-L 180-300/10
soldering and brazing furnace is
suitable for generating the lowest
achievable operation pressures
and highest possible temperature
uniformity at the same time



V-L

FAQ (CZESTO ZADAWANE PYTANIA)

CO TO JEST V-L TOP HAT VACUUM FURNACE?

V-L to pionowo zamontowana czapka
podcisnieniowa z czystym kwarcowym retortem,
ruchoma pokrywa pieca i zautomatyzowanymi
kontrolami procesu do obrdébki cieplnej w wysokiej
prézni lub kontrolowanej atmosferze.

W JAKI SPOSOB V-L POMAGA ZMNIEJSZYC
UTLENIANIE?

System pompy turbomolekularneji kontrolowana
atmosfera redukuja tlen resztkowy. W badaniu
obrobka cieplna w prézni wysokiej doprowadzita do
zgtoszonej redukcji utleniania o 38% dla prébek Ti-
6Al-4V L-PBF w pordwnaniu z obrobka cieplng pod
cisnieniem atmosferycznym.

JAK DOKUMENTOWANA JEST JAKOSC PROCESU?

Automatyczny system sterowania przechowuje
wartosci ustawien i procesow, takie jak temperatura,
przeptyw gazu, cisnienie i btedy w formacie CSV, z
automatycznym i recznym zapisywaniem plikow

partii dla kazdego biegu pieca.

DO JAKICH PROCESOW V-L JEST ODPOWIEDNI?

Typowe zastosowania obejmuja odprezanie
naprezen, lutowanie prézniowe, lutowanie
prézniowe, odgazowywanie, spiekanie, wyzarzanie,
odpuszczanie, suszenie i obrobke cieplna czesci
wytwarzanych addytywnie.

JAK SA tADOWANE PROBKI?

Projekt HAT V-L zapewnia otwarty dostep do obszaru
prébek. Probki mozna umieszczac z wielu stron, a
elastyczne systemy pdtek mozna dostosowac do
réznych wysokosci prébek.

JAK DZIALA SZYBKIE CHLODZENIE?

Piekarnik mozna podnies¢, aby powietrze w
temperaturze pokojowej ptyneto wokot kabiny
kwarcowej. Silnikowy klap moze stworzy¢ efekt
komina, aby schtodzi¢ system po wytgczeniu

elementéw grzewczych.
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V-L

DANE TECHNICZNE

Parametr

Wymiary: Zewnetrzne Wys.
X Szer. x Gleb.

Volume (1)
@ x H (mm)
Tmax vacuum (°C)

Maks. pojemnosé
tadowania (kg)

Maks. temperatura w prézni
(°C)

Moc (kW)
Waga (kg)

Automatic operation

V-L

V-L180-300

3000 x 1400 x
1400

7.5

180 x 300

1050

10

1050

ok.15

ok. 950

Siemens SPS

DO POBRANIA

KARTA PRODUKTU VL »

carbolite.com/files/451405/karta-produktu-vl.pdf

VACUUM, INERT AND REACTIVE GAS FURNACES UP TO 3000 °C »

V-L 300-400

2850 x 2100 x 1400

28

300 x 400

1050

30

1050

approx. 30

ok. 1650

Siemens SPS

V-L 450-600

3400 x 2200 x

1400

95

450x600

1050

100

1050

ok. 60

ok. 1500

Siemens SPS

carbolite.com/files/15236/vacuum-inert-and-reactive-gas-furnaces-up-to-3000-c.pdf

V-L 450-1100

4200 x 2200 x
1850

170

450 x 1100

1050

100

1050

ok. 100

ok. 2700

Siemens SPS

HEAT TREATMENT / DEBINDING & SINTERING OF ADDITIVE MANUFACTURING OF METALS, METAL INJECTION

MOULDING -»

carbolite.com/files/162093/heat-treatment-debinding-sintering-of-additive-manufacturing-of-metals-metal-

injection-moulding.pdf



V-L

KONTAKT

carbolite.com/pl/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.request&product=G-2-C

POPROS O OFERTE

carbolite.com/pl/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.quote_request&product=G-
2-C

SKONTAKTUIJ SIE Z NAMI

carbolite.com/pl/contact-services/contact-form/
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