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PIEC DO WYZARZANIA / GLO

GLO

PIEC DO WYZARZANIA

Piec do wyzarzania GLO ma prozniowo szczelna retorte z wysoce symetrycznym

ustawieniem elementdw grzejnych. Elementami grzewczymi sg CrFeAl, znane

rowniez jako APM, i sg osadzone w izolacji z widkna ceramicznego.

GLO jest czesto wyposazony w system pompowania
prézniowego w celu zmniejszenia poziomow tlenu przed
obrobka cieplna. Aby zapewni¢ najnizszy mozliwy poziom
zanieczyszczenia, wystepuje kilka cykli préoznii
przedmuchiwania azotem, aby stworzy¢ czystg atmosfere
w retorcie. Cykl wspomagany prézniowo jest znacznie
lepszy w poréwnaniu do zwykiego przeptywu azotu przez
retorte, poniewaz proces ten tworzy czystg atmosfere
szybciej i wymaga mniej azotu. Po obnizeniu poziomu tlenu
obrobka cieplna rozpoczyna sie w obojetnej atmosferze z
lekkim nadcisnieniem.

Najwyzsza mozliwa temperatura pieca do wyzarzania GLO
wynosi 1100 °C do obrébki cieplnej w atmosferze. Przednie
drzwiczki cylindrycznej retorty mozna w razie potrzeby
ogrzac. Przy chtodzonych woda drzwiach przednich gaz jest
usuwany do wnetrza GLO. Jest podgrzewany przez ostony
radiacyjne, ktore sg wktadane z przodu. GLO jest
wyposazony w tylny port do wydalania wszelkich gazowych

produktéw ubocznych powstajacych podczas procesu.
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GLO

MOZLIWOSCI EKSPLOATACJI

GLO mozna obstugiwac recznie lub za pomocga zautomatyzowanego systemu. Piec jest dostepny w
rozmiarach 5,10 (wersja mobilna), 40, 75, 120, 260, 400, 550, 600, 850, 950 i 1300 litrow. Retorta jest

wykonana z odpornego na temperature stopu stali (1.4841). Inne materiaty sg dostepne na zyczenie.

Piec do wyzarzania moze by¢ zasilany gazami reaktywnymi, takimi jak woddr, co wymaga odpowiedniej
technologii bezpieczenstwa. System bezpieczenstwa dla wodoru zawiera automatyczny system
operacyjny ze zbiornikiem zalewajacym azot, ktory wykrywa i oczyszcza system w przypadku wykrycia
Jjakichkolwiek usterek. Wszystkie urzadzenia posiadajg certyfikat SIL2.

Piece maja kompaktowa, oszczedzajaca miejsce konstrukcje. Pakiet debinder pozwala na
przeprowadzenie procesdéw debindowania lub pirolizy. Praktycznie nie dochodzi do kondensacji,
poniewaz urzadzenie jest wyposazone w dopalacz i wylot podgrzewanego gazu w przypadku silnego

odgazowania.

GLO moze by¢ wyposazony w system szybkiego chfodzenia. Retorta moze by¢ chtodzona powietrzem z

zewnatrz lub oczyszczana zimnym, obojetnym gazem.
Piec GLO jest rowniez dostepny w dwdch alternatywnych wersjach:

| Pionowy VGLO jest tadowany pionowo, dzieki czemu zapewnia kompaktowsa, oszczedzajaca miejsce

konstrukcje.

| Mobilna GLO to przenos$na, zajmujgca mato miejsca wersja do elastycznego zastosowania w réznych
aplikacjach.

GLO

PRZYKLADOWE APLIKACIE

wyzarzanie, odgazowanie, suszenie, rozjarzony, utwardzanie, piroliza, odpuszczanie, cieplne usuwanie

lepiszcza przed spiekaniem
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PIEC DO WYZARZANIA / GLO

GLO

CECHY OGOLNE

| Kontrola manualna | Sterowanie gazem z reczna regulacja dla

. ojedynczego gazu obojetnego,
| Gazoszczelna retorta wykonana ze stal pojedy g09 Jetneg

nierdzewnej 1.4841 (odpowiada FOEZE (Ul Rl DU EE2g e
gatunkowi 314) | Precyzyjnie kontrolowana atmosfera o

. najwyzszej mozliwej czystosci
| Drzwichtodzone wodg z gazoszczelnym Wy ! Jczy

uszczelnieniem gumowym (chtodzenie | Zabezpieczenie przed przekroczeniem
woda musi by¢ zapewnione na miejscu u maksymalnej temperatury
klienta)

| Ostony przed promieniowaniem

GLO

OPCIJE

Prosze podac podczas zamawiania.

| System prézniowy: pompa prézni wstepnej, pompa roots lub pompa turbomolekularna

| Dostepna jest gama zaawansowanych kontroleréw cyfrowych, programatoréw wielosegmentowych i

rejestratorow danych z opcjami komunikacji cyfrowej — wiecej informacji o kontrolerach:

www.carbolite.com/pl/produkty/sterowanie/

| Wyposazenie do gazu reakcyjnego dla stezert wodoru wiekszych niz 4%

| Chiller w przypadku, gdy na miejscu nie ma mozliwosci chtodzenia wodg



GLO

DANE TECHNICZNE

WIDOK NA WNETRZE PIECA DO WYZARZANIA

1. otwarte drzwi ()

. ostony radiacyjne o
. izolacja z witdkna ceramicznego i elementy grzewcze
. regat zatadowczy

. cienkie metalowe otoczenie

. dopalacz

N o 0 AN

.rama

Maksymalna temperatura pieca do wyzarzania GLO wynosi 1100°C. W tym zakresie temperatur, ciepto jest

przekazywane przez duza ilos¢ konwekcji i przewodzenia ciepta.

Aby zapewni¢ doskonatg rownomiernosc temperatury, piec wyposazony jest w system cyrkulacji gazu za
pomoca wentylatora umieszczonego w tylnej czesci pieca, co zapewnia, ze probka przez caty czas

otoczona jest jednorodnym gazem obojetnym.

Prébka umieszczana jest na zaprojektowanym, poziomym stojaku wsadowym, a wchodzace gazy
prowadzone sg nad probka. Wszelkie powstate gazowe produkty uboczne sg natychmiast wyptukiwane z

pieca.

Termopara z sonda jest umieszczona z tytu pieca, w bezposredniej bliskosci probek. Termopara sondy
stuzy jako termopara kontrolna dla dwdch stref grzewczych GLO, a jednoczesnie monitoruje temperature

bezposrednio przy probce.

Elementy grzejne znajduja sie na zewnatrz retorty. Do pracy bez nadzoru wykorzystywana jest termopara

nad temperatura. Na zyczenie w retorcie moga by¢ zintegrowane dalsze sondy termoparowe.
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PIEC DO WYZARZANIA / GLO

GLO

PRZYKLADY

. .=
GLO 40/M GLO 10/11-1G: Kompaktowy piec z Piec GLO 120/11-1G automatyczny
goraca Sciang oraz stalowa do 1100°C z opcjonalnym
retorta lub retorta z inkonelu wyposazeniem do pracy z
(préznia do 750 °C i pod wodorem oraz drzwiami
normalnym cisnieniem do 1100 szufladowymi

oc)

Piec GLO 40/11-1G, Piec VGLO z zatadunkiem od VGLO - pionowa wersja pieca
pdtautomatyczny, do 1100°C gory 10/11-1G, manualny do GLO

1100°C z opcjonalna pompa

prézniowa (750°C max.)



GLO

DANE TECHNICZNE

GLO10/11-1G

Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzerh @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)

Tmax atmosfera (°C)

AT 300-1100°C (K)
Nagrzewanie (K/min)
Chtodzenie 1100-100°C (h)
Moc / napiecie

Prad / bezpiecznik (A)
Nieszczelnosé (mbar 1)

Zakres prozni

Woda / maks. temp.
Azot lub argon

Recznie / automatycznie

GLO 40/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Cigzar (kg) / objetose (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)
Tmax atmosfera (°C)
AT / nagrzewanie

Moc / napiecie

Prad / bezpiecznik (A)
Nieszczelnos$¢ (mbar 1)

Zakres prozni

Woda / maks. temp.
Azot lub argon

Recznie / automatycznie

Dodatkowa wartos¢ w
tabeli

1800 x 850 x 1600

500 /10

250 x 600

900 (1.4841) /1000 (Inconel)
900 /1100

+5

10

18 naturalne /2,5 wymuszone
14 kW / 400 V (3P)
3x25/3x32

< 5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

1-3 I/min /23°C
200-2000 I/h

Eurotherm / Siemens

1900 x 1400 x 1800

1200 / 40

310 x 600

900 (1.4841) /1000 (Inconel)
900 /1100

+5K/10 K/min

25 kW /400 V (3P)
3x63/3 %80

< 5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

1-3 I/min / 23°C
200-2000 I/h

Eurotherm z panelem KP
300 /Siemens

13 naturalne /2 wymuszone

VGLO-TL10/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)
Tmax atmosfera (°C)

AT / nagrzewanie

Moc / napiecie

Prad / bezpiecznik (A)
Nieszczelnosé (mbar I/5)

Zakres prozni

Woda / maks. temp.
Azot lub argon
Recznie / automatycznie

Dodatkowa wartos¢ w
tabeli

GLO 75/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Cigzar (kg) / objetosc¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax proznia (°C)
Tmax atmosfera (°C)

AT / nagrzewanie

Moc / napiecie

Prad / bezpiecznik (A)
Nieszczelnosé (mbar Is)

Zakres prozni

Woda / maks. temp.
Azot lub argon

Recznie / automatycznie

Dodatkowa wartos¢ w
tabeli

1600 (otwarty) x 1400 x 850

500/10

250 x 250

600

900 /1100

+5K /10 K/min

14 kW / 400 V (3P)
3x25/3x32

< 5x70-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prézni

1-3 I/min /23°C
200-2000 I/h
Eurotherm / Siemens

4-5

2000 x 1600 x 1800

1500 /75

400 x 800

800 (1.4841) / 900 (Inconel)
900 /1100

+5K/10 Kmin

40 kW / 400 V (3P)
3x110/3 x 160

< 5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

1-3 I/min /23°C
200-2000 I/h

Eurotherm z panelem KP
300 /Siemens

7-9
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PIEC DO WYZARZANIA / GLO

GLO

DANE TECHNICZNE

GLO 120/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetosc (1)
Przestrzerh @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)
Tmax atmosfera (°C)
AT / nagrzewanie
Moc / napiecie
Prad / bezpiecznik (A)
Nieszczelnosé (mbar 1)

Zakres prozni

Woda / maks. temp.
Azot lub argon

Recznie / automatycznie

Dodatkowa wartosé¢ w
tabeli

GLO 400/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Trmax préznia (°C)

Tmax atmosfera (°C)

Moc (kW)

Nieszczelnosé (mbar 1/5)

Zakres prozni

Recznie / automatycznie

2100 x 1800 x 2000

2000 /120

500 x 940

700 (1.4841) / 800 (Inconel)
900 /1100

+5 K /10 K/min

60 kW /400 V (3P)
3x67/3x80

<5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prézni

5-10 I/min / 23°C
200-3000 I/h

Eurotherm z panelem KP
300 /Siemens

17 naturalne / 4 wymuszone

2300 x 2000 x 3500

3000 /400

640 x 1500

600 (1.4841) / 750 (Inconel)
900 /1100

80

<5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prézni

Eurotherm Mini 8 /Siemens

GLO 260/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)
Tmax atmosfera (°C)

AT / nagrzewanie

Moc / napiecie

Prad / bezpiecznik (A)
Nieszczelnosé (mbar I/5)

Zakres prozni

Woda / maks. temp.
Azot lub argon
Recznie / automatycznie

Dodatkowa wartos¢ w
tabeli

GLO 550/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetosé (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)

Tmax atmosfera (°C)

Moc (kW)

Nieszczelnosé (mbar 1/5)

Zakres prozni

Recznie / automatycznie

2300 x 2000 x 2800

2500 /260

640 x 1100

600 (1.4841) /750 (Inconel)
900 /1100

+5K /10 K/min

70 kW / 400 V (3P)
3x110/3 %125

< 5x70-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prézni

10-15 I/min / 23°C
300-3000 I/h

Eurotherm Mini 8/ Siemens

10-12

2300 x 2000 x 4000

3300/550

640 x 2200

600 (1.4841) / 750 (Inconel)
900 /1100

90

<5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prézni

Eurotherm Mini 8/ Siemens



GLO

DANE TECHNICZNE

GLO 600/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzerh @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)

Tmax atmosfera (°C)

Moc (kW)

Nieszczelnos¢ (mbar 1)

Zakres prozni

Recznie / automatycznie

GLO 950/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)
Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)

Trmax atmosfera (°C)

Moc (kW)

Nieszczelnos¢ (mbar 1)

Zakres prozni

Recznie / automatycznie

AT wedtug DIN 17052. Doptyw gazu: azot lub argon, inne na zyczenie. Niewymienione parametry pozostaja

2500 x 2300 x 3500

3800 /600
800 x 1800
500 (1.4841)
900 /1100

95

< 5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

Eurotherm Mini 8/ Siemens

2600 x 2400 x 3500

4500 /950
1000 x 1700
400 (1.4841)
900 /1100
110
<5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

Eurotherm Mini 8/ Siemens

GLO 850/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)

Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax préznia (°C)

Tmax atmosfera (°C)

Moc (kW)

Nieszczelnosé (mbar I/6)

Zakres proézni

Recznie / automatycznie

GLO 1300/11-1G
Wymiary zewn. W x S x G
(mm)
Ciezar (kg) / objetos¢ (1)
Przestrzen @ x D (mm)
Tmax proznia (°C)

Tmax atmosfera (°C)

Moc (kW)

Nieszczelnosé (mbar 1)

Zakres prozni

Recznie / automatycznie

2500 x 2300 x 4000

4300 /850

800 x 2300

500 (1.4841)

900 /1100

100

< 5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

Eurotherm Mini 8 /Siemens

2600 x 2400 x 4000

5000 /1300

1000 x 2400

400 (1.4841)

900 /1100

120

< 5x10-3

szorstkiej, niskiej lub
wysokiej prozni

Eurotherm Mini 8 /Siemens

puste w tabeli Zrédlowej; dodatkowe wartosci nie maja przypisanego nagtéwka kolumny.
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GLO

KONTAKT -

www.carbolite.com/pl/contact-services/contact-form/?prefilltext=contact_form.request&product=G-2-
B

POPROS O OFERTE -

www.carbolite.com/pl/contact-services/contact-form/?

prefilltext=contact_form.quote_request&product=G-2-B
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